
Información general

Ficha Nº: 64 Tecnología: Biofiltro

Tipología: Procesamiento fracción gaseosa

Objetivo:

TRL: 9 Status: Consolidada Complejidad: Media

Entradas: Productos:

Otras salidas:

Consumos
Energía: Baja Agua: Baja Reactivos: Baja

Eficiencia:

Económicos
Inversión: Operación:

Puntos fuertes: Puntos débiles:

Otros:

Tren de tecnologías:

Sistema eficiente para la eliminación de contaminantes del 
aire y de bajo coste; Alta eficiencia en la reducción de 
compuestos especialmente orgánicos, H2S y NH3; 
Oxidación de emisiones a productos no volátiles e inocuos; 
Mínima generación de agua residual y consumo de agua;

Acumulación de productos tóxicos y/o inhibidores del 
proceso; Es importante que exista un balance de N/C 
apropiado, y nutrientes en los biofiltros para asegurar el 
crecimiento de los microorganismos; Colmatación de la 
cama orgánica debido a su degradación;

La principal limitación es tener un buen diseño de sistemas de distribución de aire para evitar caminos preferenciales 
y disminución de eficiencia; Producción de agua residual de alrededor de 5 L/1000 m3;

1. Compostaje-> Biofiltro;

Control de emisiones gaseosas residuales (aire contaminado, gases de combustión, biogás, etc.) contaminadas con 
NH3, H2S, COVs, siloxanos, NOx, SO2, partículas mediante sistemas que constan de un relleno natural orgánico donde 
se adsorben y absorben los contaminantes y son degradados biológicamente.

Gases con compuestos contaminantes generados en 
procesos de tratamiento/valorización de residuos 

agroindustriales, deyecciones, etc. y en actividades 
ganaderas (naves de cría, almacenamiento de deyecciones, 

etc.)

Efluentes gaseosos descontaminados; Relleno enriquecido 
con Nitrógeno, o Azufre

Purgas líquidas principalmente orgánicas; Relleno agotado

Alta eficiencia (>90%) en la eliminación de olores, COVs, H2S y NH3

€8000-14000/1000 m3de purín. Los costes de instalación 
son bajos. El biofiltro se compone de materiales 
naturales como la corteza de pino, o compuesto

€140-200/año por unidad de 1000 m3/h. Los costes 
vienen principalmente de electricidad de operación del 
ventilador primario y de la bomba de humidificación

Tecnnologias de valorización de biomassa en 
nutrientes
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